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En skada pa en fotoetsad yta ar normalt mojlig att reparera
och en stor del av var verksamhet &r just sddana reparationer.

Vi vill har visa hur resultatet kan bli och vad man har att ta
hansyn till for att uppna ett bra resultat. Beroende pa skadans
karaktar och var den ar belagen finns det tre metoder att
tillgripa:

1.Skadan putsas ut och omradet monstras om. Detta kan
fungera pa ett grunt monster och om den formavvikelse som
automatiskt blir féljden kan accepteras.

2.L6sbit i samma material och med samma hardhet som
grundmaterialet falls in. Detta dr oftast den basta 16sningen
for att tillgodose ett jamnt etsresultat. Om inpassningen av
I6sbiten sker noggrant blir reparationen ndra nog osynlig.

3.Skadan svetsas, putsas ut och etsas om. | takt med
forbattrade svetsmetoder har denna metod blivit den
dominerande, och darfor vill vi har dela med oss av vara
synpunkter och erfarenheter. Gar man ratt tillvaga sa kan
mycket goda resultat uppnas enligt vad vi visar nedan.

Reparation av
skadade formytor

Vilka mdjligheter finns och vad bér man ténka pa?

Generellt kan man dock sdga att ett 100%-igt osynligt resultat
inte gar att garantera. Aven om ménstrets topografi genom
noggrant arbete kan goras helt korrekt, upptrader ofta en viss
skillnad i nyans/glans mellan det svetsade partiet och
grundmaterialet. Detta beroende pa att materialstrukturen av
naturliga skdl avviker i svetsen.

De faktorer som paverkar slutresultatet ar; grundmaterialets
svetsbarhet, tillsatsmaterialet, vairmebehandlingen och i viss
man vilket ménster som skall anbringas.

Aven svetsmetoden har stor betydelse. Sa ar t.ex.
lasersvetsningen 6verlagsen nar det galler att minimera
varmepaverkan som genererar hardhetsavvikelse i
grundmaterialet.

De flesta av vara reparationer utférs ocksa med lasersvetsning,
vid storre skador ibland i kombination med TIG- eller
mikroplasmasvetsning.

Nedanstdende bildserie visar ett typiskt exempel pa hur en
skada repareras. | detta fallet &r materialet Orvar, HRC 50.

Bild 1.Skada fororsakad av utstotare

Bild 2.Skadan har lasersvetsats

Bild 3. Efter ometsning

Nedan visas ytterligare ett par exempel, dels ett fint monster dar skadan lasersvetsats, dels ett grovt monster dér ett flertal skador

svetsats med mikroplasma fére ometsning.

Stavax HRC 52

Vi utfor dven reparationer pa plats. Kontakta oss for ytterligare information.
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